NeoSpeed®
Magazin-Blindniet-System
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NeoSpeed®

Die neue Produktreihe der NeoSpeed® Niete flihrt
unsere Magazin-Blindniettechnik auf die néchste
Ebene. Dieses neue Befestigungssystem wurde unter
Verwendung von Finite Elemente Analyse Techniken
entwickelt und optimiert; sein spezielles geripptes
Design ist patentgeschltzt.
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Merkmale und Vorteile

Das NeoSpeed® System wurde zum 75-jahrigen
Jubildum von Avdel eingefiihrt und ist das kraftvollste
und vielseitigste Magazin-Blindnietsystem iliberhaupt.

Das schnell zu verarbeitende NeoSpeed® Nietsystem
bietet unseren Kunden echte Vorteile:
¢ \erbesserte Qualitdt und einfachere Kontrolle

Erhohter Fertigungsdurchsatz

¢ Kein Metall-Abfall (Restdorne)

¢ Verbesserte Verbindungseigenschaften bei weniger
Gewicht und GréBe

¢ Geringere Montagekosten

Erhohter Fertigungsdurchsatz

e Der NeoSpeed® Verarbeitungsprozess bietet einen bis zu
vierfach hoheren Durchsatz als herkdmmliche Gewinde-
produkte oder Dornbruchblindniete

GroBere Klemmbereiche

¢ Mehrbereichseigenschaft deckt viele Variationen an
Materialstarken ab

¢ Ein Niet kann mehrere Verbinder mit Standard-Klemm-
bereich ersetzen

GroéBere Bohrlochtoleranz

¢ 3x groBer als Standard Dornbruch-Blindniete

¢ GroBeres Bohrloch vorn erméglicht einfachere und
schnellere Montage (vermeidet Probleme durch versetzte
Bohrlocher)

* Weitaus weniger anfallig bei Applikationsvarianten

Bohrlochfiillende, auBen liegende Rippen

e Fullt hintere und UbergroBe vordere Bohrungen

e Kann Bewegung in der Scherebene und Klapper-
gerausche vermeiden

¢ Ausgleich und Fullung von falsch ausgerichteten Bohrlochern

Typische Setzsequenz

Einfachere Spezifikation

e Ein-Niet x Ein-Nietdorn Lésung

e Weniger zu bevorratende Artikelnummern

Verbesserte Qualitat

e Weniger Versagensarten gegenitber Dornbruchnietung

¢ Einfache Kontrolle gesetzter Niete

¢ Verlasslicher Nietprozess - geringere Gefahr von Mund-
stickblockierung; keine verkanteten Restdorne, Metall-
spane oder Hereinfallen abgerissener Restdorne ins Bauteil

Umweltaspekte

e Kein metallischer Abfall wie bei Dornbruchnieten

e Ungefahr halb soviel an Gewicht im gesetzten Zustand
gegenulber einem entsprechenden Dornbruchniet

e Weniger Energieverbrauch bei Herstellung, Transport,
Handling - vor und nach der Verarbeitung

NeoSpeed® im Minimum- und Maximum-Klemmbereich gesetzt
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Animierte Setzvorgange und technische Daten finden Sie auf unserer Website.

STANLEY.

Engineered Fastening

1. Der Nietdorn mit dem
3 bereitstehenden
- NeoSpeed® Niet wird ins
Bohrloch eingefihrt.

2. Bei der Auslosung des Niet-
gerates zieht der Nietdorn
durch den Magazinniet,
weitet ihn im Bohrloch auf
und bietet so hohe Klam-
merkraft und eine feste
Verbindung.

3. Nach dem Setzvorgang
stellt das Gerat automatisch
den nachsten Magazinniet
zur Verfagung - der Monta-
geprozess kann wiederholt
werden.
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www.StanleyEngineeredFastening.com



Magazin-Blindniet-System

Produktauswahl
e Material: Aluminium, Stahl und A4 Edelstahl (316); NeoSpeed® Lieferoptionen:
verschiedene Oberflachen maéglich a) Verbinder im Papiermagazin

¢ Kopfform: Flachrundkopf, Senkkopf

* GroBen: 0 3,2mm, ¢ 4,0 mm, ¢ 4.8 mm wiederverwendbarer Nietdorn

Technische Daten: siehe Seite 4
Andere Abmessungen, Materialien und Kopfformen in  b) Vormagaziniert auf Einwegdorn (" Cartridge"), nicht
Entwicklung fur Senkkopf und Edelstahl erhaltlich

Leistungsmerkmale

* GroBerer Klemmbereich und Bohrlochtoleranzen als 12 Klemmbereich
jeder andere Wettbewerbs-Blindniet .
. . . €
e Spezieller Bohrlochflllprozess gleicht Bohrlochversatz £ 7 ®
~ T
aus g s o
R . . T s &
e Hohere Zugbruchlast als vergleichbare Mehrbereichs- 2, o
Dornbruchniete % 3 2
e Uberdurchschnittliche Scherbruchlast, unabhangigvon | = ;
der Materialstarke 0
¢ Hohere Klammerkraft und Scherbruchlast Mehrbereichs-Dornbruchniete des Wettbewerbs
Hinweis: Diagramme beziehen sich auf o 4,8 mm Stahlniete
Z #0 Zugbruchlast Z 4500 Scherbruchlast
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Mehrbereichs-Dornbruchniete des Wettbewerbs Mehrbereichs-Dornbruchniete des Wettbewerbs
Anwendungen
o Automobilbau Airbags Innenausstattung Sitze und Innenausbau
¢ Elektronik

® Hausgerate
Elektrotechnik
Leichtbaukonstruktionen

Heizgerate

STANLEY.

Engineered Fastening www.StanleyEngineeredFastening.com
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NeoSpeed® 57101 Series

Aluminum
English Francais Deutsch Italiano Espaiol
Mushroom head Téte plate Flachrundkopf Testa a fungo Cabeza alomada
Aluminum Alloy* Alliage d'aluminium* Aluminium* Lega di alluminio* Aluminio*
(5% Mg) (5% Mg) (5% Mg) (5% Mg) (5% Mg)
Natural Brut Blank Nessuna finitura Natural
*: BS 1473 5056A DIN 1725 AIMg5 Werkstoff 3.3555
DH‘ ‘<—L ~
— T ]
oB . oA
—— |
Front sheet C e Rear sheet
Fasteners
Front sheet Rear sheet per pod
Piéce avant/ | Piéce arriere/ '\lr‘_)’zzrs;e
oberes Bauteil / |unteres Bauteil / v
o lamiera lamiera oB | D L oA %D S chargeur/ Part No.
El anteriore / posteriore / ~ | Niete pro
pieza delantera | pieza trasera I\{Iaga_zm/
Rivetti per
L~ 4 L~ 4 caricatore /
Uds./carga
nom. | min. |max.| min. | max. | min. | max. | max. | max. | max. | max. | lbf(kn)" [lbf(kn)" +1
.079 .187
(2.0) (4.8) 52 57101-03204
1/8" |.016|.177|.1319|.1425|.1283 | .1346 | .257 | .043 | .287 |.1245 170 281 37 57101-03207
(3.2) |(0.4)|(4.5)|(3.35)|(3.62)|(3.26) | (3.42) |(6.53)|(1.10)| (7.3) |(3.17)| (0.76) | (1.25)
339 453
(8.6) (11.5) 24 57101-03211
.086 213
2.2) (5.4) 47 57101-04005
5/32" 1.020(.197|.1614 | .1744|.1563 | .1646 | .322 | .049 | .315 |.1535 267 427 33 57101-04007
(4.0) |(0.5)|(5.0)|(4.10)|(4.43)|(3.97)|(4.18) |(8.18)|(1.25)| (8.0) |(3.90)| (1.19) | (1.90)
.358 461
(9.1) (11.7) 23 57101-04011
.095 .229
(2.4) (5.8) 44 57101-04805
3/16" |.024(.204|.1969|.2126|.1909 | .2008 | .382 | .059 | .350 |.1885 373 651 30 57101-04808
(4.8) |(0.6)|(5.2)|(5.00)|(5.40)|(4.85)|(5.10)|(9.71)|(1.50)| (8.9) |(4.79)| (1.66) | (2.90)
.362 .500
(9.2) (12.7) 22 57101-04812

dimensions in inch and (mm) / en pouces et (millimetre) / alle MaBe in Zoll und (mm) / in pollici e (millimetri) / en pulgadas y (milimetros)
1) typical values / valeurs moyennes / typische Werte / Valori tipici / valores tipicos

STANLEY.

Engineered Fastening

Please check
www.StanleyEngineeredFastening.com
for latest data and installation information.
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NeoSpeed® 57101 "Cartridge” Series

Aluminum

NeoSpeed® "Cartridge":
Pre-loaded disposable mandrel / Aiguille pré-chargée jetable / Vormagaziniert auf Einwegdorn / Precaricato su mandrino monouso /
Mandril desechable precargado

Plastic follower (disposable) / Manchette plastique (jetable) / Kunststoffmanschette (Einweg) /
Manicotto sintetico (monouso) / Manguito plastico (desechable)

/

NeoSpeed rivets (details below) / Rivets NeoSpeed (détails cf. ci-dessous)/
NeoSpeed Niete (Details s. unten) / Rivetti NeoSpoeed (dettagli vedi

. sotto)/ Remaches NeoSpeed (detalles véase abajo)
Steel mandrel (disposable) /

Aiguille acier (jetable) / Einwegdorn aus Stahl /
Mandrino acciaio (monouso) / Mandril acero (desechable)

NeoSpeed® Rivets:

English Francais Deutsch Italiano Espanol
Mushroom head Téte plate Flachrundkopf Testa a fungo Cabeza alomada
Aluminum Alloy* Alliage d'aluminium* Aluminium* Lega di alluminio* Aluminio*

(5% Mg) (5% Mg) (5% Mg) (5% Mg) (5% Mg)
Natural Brut Blank Nessuna finitura Natural

*:BS 1473 5056A DIN 1725 AIMg5 Werkstoff 3.3555

‘——L

oB i oA
P 4 .
7 Front sheet = - Rear sheet
Fasteners p.
Front sheet Rear sheet cartridge
Piece avant/ | Piéce arriere/ N(?m:)re de
oberes Bauteil / |unteres Bauteil / rivets par .
o EI lamiera lamiera oB D L oA %D é aiguille / cPart”Sge
anteriore / posteriore / ~ N::c’et?np/ro art No.
pieza delantera | pieza trasera Rive?cti per
mNSe mNSe mandrino /
Uds./mandril
nom. | min.|max.| min. | max. | min. | max. | max. | max. | max. | max. | lbf(k\)" |lbf(kN)" =1
(2709) (:’887) 52 57101-13204
1/8" |.016|.177(.1319|.1425|.1283 | .1346 | .257 | .043 | .287 |.1245 170 281 37 57101-13207
(3.2) [(0.4)|(4.5)|(3.35)|(3.62)|(3.26) | (3.42) |(6.53)|(1.10)| (7.3) | (3.17)| (0.76) | (1.25)
'(2369) ('74752) 24 57101-13211
'(2823 '(? j 47 57101-14005
5/32" |.020|.197|.1614 |.1744 | .1563 | .1646 | .322 | .049 | .315|.1535 267 427 33 57101-14007
(4.0) |(0.5)|(5.0)|(4.10) | (4.43)|(3.97)|(4.18) |(8.18)|(1.25)| (8.0) | (3.90)| (1.19) | (1.90)
'(?9’518) (}36717 23 57101-14011
'(2943 'éz; 44 57101-14805
3/16" |.024|.204|.1969 |.2126 | .1909 | .2008 | .382 | .059 | .350 |.1885 373 651 30 57101-14808
(4.8) [(0.6)|(5.2)|(5.00)|(5.40)|(4.85)|(5.10) ((9.71)|(1.50)| (8.9) | (4.79)| (1.66) | (2.90)
'(3622) ('1520(7’) 22 57101-14812

dimensions in inch and (mm) / en pouces et (millimetre) / alle MaBe in Zoll und (mm) / in pollici e (millimetri) / en pulgadas y (milimetros)
1) typical values / valeurs moyennes / typische Werte / Valori tipici / valores tipicos

STANLEY.

Engineered Fastening

Please check

www.StanleyEngineeredFastening.com
for latest data and installation information.
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NeoSpeed® 57121 Series
Steel

English Francais Deutsch Italiano Espaiol
Mushroom head Téte plate Flachrundkopf Testa tonda Cabeza alomada
Steel* Acier* Stahl* Acciaio* Acero*
Zinc plated Revétement zingué Verzinkt Zincato Zincado
Clear trivalent Passivation claire Klar chromatiert, Passivazione chiara Pasivado claro trivalente
passivated trivalente Cr6-frei trivalente
* 1 EN 10263-2 C8C SAE 1008 DIN 1654 QSt34-3
DH‘ ‘<—L ~
T I
oB : oA
=2
Front sheet C e Rear sheet

Fasteners
Front sheet Rear sheet per pod
Piéce avant/ Piéce arriere / Nr('me]tt;r;:re
oberes Bauteil / |unteres Bauteil / v/
o lamiera lamiera oB D L oA <]$I[> S chargeur / Part No.
El anteriore / posteriore / v Niete pro
pieza delantera | pieza trasera I\/_Iaga_zm/
Rivetti per
N N caricatore /
Uds./carga
nom. | min.|max.| min. | max. | min. | max. | max. | max. | max. | max. | Ibf (kn)V (lbof (kN)V +1
'(275 '(lsg) 52 57121-03204
1/8" 1.016(.177|.1319|.1425 | .1283 | .1346 | .257 | .043 | .287 |.1245 260 420 37 57121-03207
(3.2) ((0.4)|(4.5)|(3.35)|(3.62)|(3.26) | (3.42) |(6.53)|(1.10)| (7.3) |(3.17)| (1.16) (1.87)
'('2369) ('74752) 24 57121-03211
.086 213 404
(2.2) (5.4) (1.80) | 74 47 57121-04005
5/32" |.020(.197|.1614 | .1744 | .1563 | .1646 | .322 | .049 | .315 |.1535 (3.00) 33 57121-04007
(4.0) ((0.5)|(5.0)|(4.10)|(4.43)|(3.97)|(4.18) |(8.18)|(1.25)| (8.0) | (3.90) 449
.358 461 (2.00) | 629
9.1) (11.7) (2.80) 23 57121-04011
'(3945) 'ézgg) 44 57121-04805
3/16" |.024|.204|.1969|.2126 | .1909 | .2008 | .382 | .059 | .350 |.1885 539 944 30 57121-04808
(4.8) ((0.6)|(5.2)|(5.00)|(5.40)|(4.85)|(5.10) |{(9.71)|(1.50)| (8.9) |(4.79)| (2.60) (4.20)
'(3622) ('75202) 22 57121-04812

dimensions in inch and (mm) / en pouces et (millimetre) / alle MaBe in Zoll und (mm) / in pollici e (millimetri) / en pulgadas y (milimetros)
1) typical values / valeurs moyennes / typische Werte / Valori tipici / valores tipicos

Please check
www.StanleyEngineeredFastening.com
for latest data and installation information.

STANLEY.

Engineered Fastening



POP®>X< Avdel NeoSpeed® 57121 "Cartridge” Series
Steel

NeoSpeed® "Cartridge":
Pre-loaded disposable mandrel / Aiguille pré-chargée jetable / Vormagaziniert auf Einwegdorn / Precaricato su mandrino monouso /
Mandril desechable precargado

Plastic follower (disposable) / Manchette plastique (jetable) / Kunststoffmanschette (Einweg) /
/ Manicotto sintetico (monouso) / Manguito plastico (desechable)

/ NeoSpeed rivets (details below) / Rivets NeoSpeed (détails cf. ci-dessous)/

NeoSpeed Niete (Details s. unten) / Rivetti NeoSpoeed (dettagli vedi

. sotto)/ Remaches NeoSpeed (detalles véase abajo)
Steel mandrel (disposable) /

Aiguille acier (jetable) / Einwegdorn aus Stahl /
Mandrino acciaio (monouso) / Mandril acero (desechable)

NeoSpeed® Rivets:

English Francais Deutsch Italiano Espaiol

Mushroom head Téte plate Flachrundkopf Testa tonda Cabeza alomada

Steel* Acier* Stahl* Acciaio* Acero*

Zinc plated Revétement zingué Verzinkt Zincato Zincado

Clear trivalent Passivation claire Klar chromatiert, Passivazione chiara Pasivado claro trivalente
passivated trivalente Cré-frei trivalente

*: EN 10263-2 C8C SAE 1008 DIN 1654 QSt34-3

DH‘ ‘<—L
2B ; oA
P 4{
Front sheet C e Rear sheet
Fasteners p.
Front sheet Rear sheet cartridge
Piece avant/ Piéce arriere / Nombre de
oberes Bauteil / |unteres Bauteil / rivets par .
7] EEI lamiera lamiera oB D L oA <]$|[> e aiguille / Cartridge
anteriore / posteriore / Niete pro Part No.
. . Dorn/
pieza delantera | pieza trasera Rivetti per
mandrino /
e e Uds./mandril
nom. min. | max. | min. | max. | min. | max. | max. | max. | max. | max. | lbf (kN)" |Ibf (kn)D +1
.079 .187 52 57121-13204
(2.0) (4.8)
1/8" |.016|.177|.1319|.1425|.1283 | .1346 | .257 | .043 | .287 {.1245 260 420 37 57121-13207
(3.2) |(0.4)|(4.5)|(3.35)|(3.62)|(3.26) | (3.42) |(6.53)|(1.10)| (7.3) |(3.17)| (1.16) | (1.87)
.339 453 24 57121-13211
(8.6) (11.5)
.086 213 404 47 57121-14005
(2.2) (5.4) (1.80) 674
5/32" |.020|.197 |.1614|.1744 | .1563 | .1646 | .322 | .049 | .315|.1535 (3.00) 33 57121-14007
(4.0) |(0.5)|(5.0)|(4.10)|(4.43)|(3.97) | (4.18) |(8.18)|(1.25)| (8.0) |(3.90)| 449
358 461 (2.00) | 629 23 57121-14011
9.1) (11.7) (2.80)
.095 229 a4 57121-14805
(2.4) (5.8)
3/16" |.024].204|.1969 |.2126 |.1909 | .2008 | .382 | .059 | .350 |.1885 539 944 31 57121-14808
(4.8) |(0.6)|(5.2)]|(5.00)|(5.40)|(4.85)|(5.10)|(9.71)|(1.50)| (8.9) |(4.79)| (2.60) (4.20)
.362 .500 22 57121-14812
(9.2) (12.7)

dimensions in inch and (mm) / en pouces et (millimetre) / alle MaBe in Zoll und (mm) / in pollici e (millimetri) ] en pulgadas y (milimetros)
1) typical values / valeurs moyennes / typische Werte / Valori tipici / valores tipicos

STAN LEY Please check

Engineered Fastening www.StanleyEngineeredFastening.com
for latest data and installation information.
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N [AVAE NeoSpeed® 57221 Series 1=
Steel oy 7
English Francais Deutsch Italiano Espaiiol
120° Countersunk head 120° Téte fraisée 120° Senkkopf 120° Testa svasata 120° Cabeza avellanada
Steel* Acier* Stahl* Acciaio* Acero*
Zinc plated Zingué Verzinkt Zincato Zincado
Clear trivalent Passivation claire Klar chromatiert, Passivazione chiara Pasivado claro trivalente
passivated trivalente Cr6-frei trivalente
*: EN 10263-2 C8C SAE 1008 DIN 1654 QSt34-3
-~ \ ﬁz (0.81) ref.
D ‘k A\
— )
2B : oA 120°| .232-.244
l (5.9-6.2)
| 1 T
Rear sheet
Front sheet"
Front sheet Rear sheet Fs;tre;oeés
Piéce avant/ Piece arriere / N
. . ombre de
oberes Bauteil / | unteres Bauteil / rivets par
lamiera lamiera
2 EI anteriore / posteriore / oB D L oA qﬁb S (;\rl]iae[czeurg Part No.
pieza delantera | pieza trasera hd M P
agazin/
Rivetti per
E % caricatore /
Uds./carga
nom. | min. | max. | min. max. min. max. | max. | max. | max. | max. | Ibf (kN)? [Ibf (kN)? +1
.079 .187 211 431
(2.0) (4.8) (0.94) | (1.92)| 64 |37221-03204
1/8" .039 | .177 | .1283 | .1315| .1283 | .1346 | .230 |.0315| .287 |.1245 258 395 42 57221-03207
(3.2) |(1.0)| (4.5)|(3.26) | (3.34) | (3.26) | (3.42) |(5.84)|(0.80)| (7.3) |(3.17)| (1.15) (1.76)
.339 .453 258 377
(8.6) (11.5) (1.15) (1.68) 27 57221-03211

dimensions in inch and (mm) / en pouces et (millimetre) / alle MaBe in Zoll und (mm) / in pollici e (millimetri) / en pulgadas y (milimetros)

1) Front sheet thickness must exceed the full depth of countersink. / L'épaisseur de la piece recevant la téte fraisée doit étre plus
importante que la profondeur de fraisage. / Die Materialstarke des oberen Bauteils muss die volle Tiefe der Senkung tberschreiten. /

Spessore della lamiera anteriore deve superare la profondita di svasatura. / El espesor de la pieza delantera debe superar la profun-
didad de avellanado.

2) typical values / valeurs moyennes / typische Werte / Valori tipici / valores tipicos

Please check
www.StanleyEngineeredFastening.com
for latest data and installation information.

STANLEY.

Engineered Fastening



NeoSpeed®

Technische Daten

‘%L “7L g me
o vorderes Blech hinteres
L1 | nom. |Flachrundkopf| Senkkopf Blech
T min. | max. | min. | max. [ min. | max.
— — . 3,2(1/8") | 3,35 | 3,62 | 3,26 | 3,34 | 3,26 | 3,42
4,0 (5/32") | 4,10 | 4,43 - - 3,97 | 4,18
e 4,8 (3/16") | 5,00 | 540" - - 485|510
vorderes Blech hinteres Blech 1 5,30 fiir Serie 57141
Flachrundkopf
Aluminium Stahl A4 Edelstahl
1} E'{ L blank verzinkt, klar chromatiert, Cr6-frei passiviert
- Artikel Nr. Artikel Nr. Artikel Nr.
%D g geliefert im %D e geliefert im %D g geliefert im
nom. | min. | max. | max. kN2 kN2 | Papiermagazin kN2 kN2 | Papiermagazin kN2 kN2 | Papiermagazin
2,0 4,8 57101-03204% 57121-03204% 57141-03204
3,2 4,5 7.3 57101-03207? 57121-03207¥ | 1,85 2,75 | 57141-03207
(1/8") 0.4 6,6 9,5 0.76 1.25 - 116 1.87 - 57141-03209
86 | 11,5 57101-03211? 57121-03211% - - -
2,2 5,4 57101-04005¥ | 1,80 3.00 57121-04005> | 2,80 4,30 | 57141-04005
4,0 05 5,0 8,0 119 190 57101-04007% ! 57121-04007% 590 4,00 | 57141-04007
(5/32") ! 7.1 9,7 ! ! - 2,00 - - ! 3,90 | 57141-04009
9,1 | 11,7 57101-04011% 2,80 | 57121-04011% - - -
2,4 58 57101-04805% 57121-04805% 6,50 | 57141-04805
4,8 5,2 8,9 57101-04808% 57121-04808> | 4,40 5,90 | 57141-04808
(3/16") 0.6 7,2 10,9 1.66 2,90 - 2,60 4,20 - 5,80 57141-04810
9,2 | 12,7 57101-04812% 57121-04812% - - -
Senkkopf
2,0 4,8 0,94 1,92 57221-03204
(13/;32,,) 1,0 [ 45| 7.3 N/A 115 | 1,76 | 57221-03207 N/A
8,6 | 11,5 1,15 1,68 | 57221-03211

alle Abmessungen in mm; 2) typische Werte;
3) fur Lieferoption "Cartridge": bitte 6. Stelle auf "1" andern, z. B.: 57101-04011 => 57101-14011

Verarbeitung
Die NeoSpeed® Niete kdnnen mit den Druckluftgeraten Typ 7530 und 7537 unter
Verwendung der folgenden Nietausrustungen verarbeitet werden. FUr weitere

Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren lokalen STANLEY Engineered Fastening

Reprdsentanten.
o Kopfform Material Mundstuck Nietdorn® Nietdornfeder®
nom. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Flachrund- | Aluminium, Stahl 07530-06014
07530-03200
(13/’82") kopf Edelstahl 07530-06804 07150-06814
Senkkopf | Stahl 07170-03104 07530-06014
4,0 Flachrund- | Aluminium, Stahl 07530-06015
¢ 07530-03300 07170-06875
(5/32") kopf Edelstahl 07530-06805
4,8 Flachrund- | Aluminium, Stahl 07530-06016
4 07530-03400 07170-06876
(3/16") kopf Edelstahl 07530-06806

4) fur Verarbeitung mit Papiermagazin

STANLEY.

Engineered Fastening

www.StanleyEngineeredFastening.com
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Patent geschiitzt. NeoSpeed?® ist ein Warenzeichen von Infastech Intellectual Properties Pte Ltd. Avdel® ist ein Warenzeichen von Avdel UK Limited.
POP® ist ein Warenzeichen von Emhart Teknologies. Unsere Produkte werden standig weiterentwickelt und verbessert. Daher unterliegen die hier
aniegebenen Informationen grundsatzlich dem Ausschluss jeglicher Gewahr und dem Vorbehalt der jederzeit unbeschrankten Anderung ohne vorherige
Ankundigung. lhr lokaler STANLEY Engineered Fastening Reprasentant steht lhnen fur neueste Informationen zur Verfugung.
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